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La presente invention concerne un precede de fabrication 
d'un melange matiere plastique-charge. Elle concerne en outre un dispositif 
approprie pour la mise en oeuvre du procede , 

L'addition de charges, par exemple poudre de quartz, 
5 * fibres de verre, poudre de verre, talc, trichite ou analogues a des mati&res 
plastiques est connue. Des charges sont ajoutges pour des raisons de solidity, 
pour faire baisser le prix de la matiere premiere ou pour obtenir une resis- 
tance thermique eievee. La condition prdalable pour 1 incorporation de charges 
est que celle-ci se trouve dans une bonne repartition statique et ne se 

10 sdpare pas pendant le traitement ulterieur pour des raisons de differences 

generalement importantes dans les poids specif iques. Ce probleme d ! inclusion 
des charges dans les matieres plastiques sans separation ulte*rieure n'a pas 
encore ete rdsolu jusqu'a present de fa$on satisf aisante . On n' est done pas 
encore arrive a ce jour a faconner des melanges matiere plastique-charge 

15 avec une teneur nominale en charge en cas de fabrication de corps creux 
suivant le procede du soufflage. 

Le but de 1* invention est de fournir un procede de fabrica- 
tion d'un melange matiere plastique-charge dans lequel on evite les inconv£- 
nients decrits, c f est-a-dire dans lequel les separations ulterieures ne se 

20 produisent plus. 

Conf ornament a I 1 invention, ce but est atteint par le fait 
que les charges sont d'abord soumises a un presechage intense et qu'ensuite 
la phase de melange proprement dite est realisee en dehors de toute humidite. 
On a constate que ce presechage de la charge est decisif pour la stability 
25 du melange. 

Le presechage des charges est obtenu a une temperature eievee 
et sous vide. On obtient ainsi un presechage particulierement intense des 
charges. 

II est egalement avantageux que la phase de melange soit 
30 realisee egalement a temperature eievee et sous vide. L'absence d'humidite 
pendant la phase de melange proprement dite est ainsi assuree. 

La realisation du presechage des charges et du melange propre- 
ment dit peut 6tre realisee dans un seul recipient a vide pouvant etre 
chauffe et refroidi et muni d'un dispositif de melange. La depense en materiel 
35 pour la realisation du procede confer me a l 1 invention peut done etre maintenue 
petite. 

La temperature de la matiere pendant le melange est regiee 
de facon qu'il se produise en surface une geiification des particales de 
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matiere -plastique se trouvant de preference sous forme de poudre. Ainsi, 
les particules de charge se disposent a la surface des particules de matiere 
plastique, si bien qu'il se produit des agglomerats de particules de 
matiere plastique et de particules de charge qui ne se sSparent plus ulte- 
rieur etnent . 

Les melanges, matiere plastique-charge realises conforme- 
ment a 1 ! invention sont amends sous vide dans la machine servant a la pour- 
suite de la fabrication, par exemple dans une extrudeuse. II se produit ainsi 
en outre une amelioration du produit final en ce qui concerne I'homogeneite, 
le fait d'eviter les inclusions d'air et les proprietes analogues. 

Un dispositif approprie pour la mise en oeuvre du procddfi 
conforme a l'invention consiste en un recipient a vide pouvant 6tre chauffe 
et refroidi, muni d'un dispositif. de melange, Dans ce recipient, on peut 
rdaliser aussi bien le pr£s£chage des charges que le melange proprement dit, 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention seront 
mieux compris a la lecture de la description qui va suivre d'un exemple 
de realisation et en se rSferant aux dessins annexes, sur lesquels : 

- les figures 1 et 2 reprSsentent schematiquement des exera- 
pies de realisation d'un dispositif pour la mise en oeuvre du proc€d£ conforme 
a l 1 invention, 

Sur la figure 1, le recipient a vide, dans lequel ont lieu 
le pr^s^chage des charges et le melange, est designe* par 1. Le recipient 1 
est- a double paroi, de sorte qu f il existe un espace annulaire 2 qui peut 
etre balaye par un. f luide de chauf fage ou un refrigerant (huile ou analogue) . 
A 1'interieur du recipient 1 est installs le dispositif de melange 3 qui 
est mis en rotation par le Bloc d'entrainement 4. Le dispositif de melange 
peut Qtre constitue par exemple d'un meiangeur a. impacts (reacteur a impacts). 
Dans un melangeur de ce type, les aubes du melange peuvent avoir une section 
droite ayant la forme d'une surface portante d 1 avion. 

Le remplissage du recipient 1 a I'aide de charge ou de 
matiere plastique est realise* par le dispositif d ' introduction 5 et la soupape 
a tiroir 6, L 1 inter ieur du recipient 1 est en liaison avec la pompe a vide 9 
par la tubulure 7 et la soupape 8. 

Du recipient 1, le melange matiere plastique-charge qui y 
est fabriqud peut etre soumia directement, par le manchon de raccordement 10, 
a la machine servant a la suite du traitement du melange. Mais il peut aussi - 
corame on l'a represent^ sur la figure 2 - etre admis dans un autre recipient 
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a vide 11 en forme d 1 entonnoir, de sorte que 1 'alimentation de la machine 
de traitement ulterieure, par exemple de l'extrudeuse 12 representee seule- 
ment en partie, peut 6tre realisee de fagon continue. Le recipient 1 est 
egalement, dans cet exemple de realisation de la figure 2, realise sous la 
5 forme d f un entonnoir. Pour le remplissage du recipient 1 par de la matiere 
plastique ou de la charge, on a pr£vu deux dispositifs de remplissage 
s£par£s 13 et 14 avec des soupapes a tiroir 15 et 16 stanches au vide. Pour 
s£parer de facon etanche au vide le recipient et I'entonnoir 11, on a pr£vu 
la soupape a tiroir 17 ♦ En outre, on a pr£vu dans l r entonnoir 11 un agita- 

10 teur 18 . Pour la production du vide n£cessaire dans le recipient 1 et dans 
I 1 entonnoir 11, on utilise la pompe a vide 9 qui est raccordee par les 
soupapes 19 et 20 a chaque recipient, 

L ! entonnoir 11 de la figure 2 peut Gtre constitue -de la 
facon d£crite dans le brevet allemand 1.454.834. Pour cela, on a prevu dans 

15 I'entonnoir 11 le tube de d€gazage 21 par lequel le vide est maintenu dans 
la zone de 1 'embouchure vers l'extrudeuse 12. 

Dans I'exeraple de realisation, represente sur les figures, 
des dispositifs de mise en oeuvre du procede conforme a 1 'invention, il se 
produit d'abord le presechage des charges dans le recipient 1, £ une tempe- 

20 rature d'environ 200°C et une pression d' environ 130 Pa. Ces chiffres sont 
valables notamment pour le talc ou la chaux en tant que charge. On introduit 
ensuite dans le recipient 1 la mati&re plastique en poudre. La quantite de 
matifere plastique depend du rapport de melange desire qui se tient entre 
10:90 et 50:50 (charge sur matifcre plastique) # Pour la chaux et le talc 3 les 

25 rapport de melange de 30:70 ou 40:60 out semble parti culi&rement appropries. 
Si le melange matifere plastique -charge doit 6tre colore, il est bon d'intro- 
duire dans le recipient 1 les pigments servant a la coloration avant le 
melange proprement dit. La phase de melange produit alors siraultanement une 
coloration uniforme. 

30 Du recipient 1, le melange parvient par exemple dans 1 'en- 

tonnoir 11 (figure 2) qui alimente en continu l'extrudeuse 12. Le melange 
parvient done a l'etat totalement degaze dans 1'extrudeuse 12, ce qui est 
d'une importance particulifere en ce qui concerne la qualite de production. 
Le maintien du vide dans l'entonnoir 11 n'est pas absolument necessaire, 

35 puisque la matifcre plastique est deja largemerit degazee pendant la phase de 
melange, Dans quelques cas particuliers, il peut cependant exister un 
certain vide ou une atmosphere de gaz de protection dans l'entonnoir 11. 
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Le melange matiere plastique -charge" fabrique* suivant le 
proc<§d6 de 1 1 invention se distingue particulierement comme materlau de 
sortie pour la fabrication de corps creux suivant le proce*d£ de soufflage, 
qui servent surtout au transport de liquides ou de poudre (lessive) . 
5 La destruction ulte*rieure de corps creux de ce type est plus simple et notam- 
ment meilleure pour 1 1 environnement , car, en cas d'utilisation par exemple 
de chaux comme charge, la combustion d f un recipient constitue* d r un melange 
de matiere plastique et de charge se deroule d'une facon plus favorable. 
Enfin, le melange est d 1 environ 15% moins cher que la matiere plastique pure. 
10 Bien entendu, diverses modifications peuvent 6tre apporte*es 

par I'homme de I'art auxdispositifs ou process qui viehnent d'etre dScrits 
uniquement a titre d'exemples non limitatifs sans sortir du cadre del 'inven- 
tion. 
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REVENDICATIONS 


1 - Procede de fabrication d'un melange matiere plastique- 
charge, caracterise en ce que les charges sont d ! abord soumises k un pre- 
s^chage intense et qu'ensuite la phase de melange proprement dite est 
r€alis6e en dehors de toute humidity. 

2 - Procede selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le pr£s£chage des charges est realise" k une temperature eievee et sous 
vide. 

3 - Procede selon 1 'une quelconque des revendi cations 1 

ou 2, caracterise en ce que la phase de melange est realised egalement k 
temperature eievee et sous vide, 

4 - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 k 3, 
caracterise en ce que la realisation du pr£s£chage des charges et de la 
phase de melange proprement dite est ex£cut£e dans un recipient k vide 
seulement, pouvant Stre chauffe et refroidi et muni d'un dispositif de 
melange. 

5 - Precede selon l'une quelconque des revendications 1 k 4, 
caracterise en ce. que la temperature du melange pendant la phase de melange 
est regiee de facon qu'il se produise k la surface un gel des particules 

de matiere plastique se trouvant de preference sous forme de poudre, 

6 - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 & 5, 
caracterise en ce que le presechage se fait k une temperature d 1 environ 
20Q°C et la phase de melange k une temperature d' environ 100°C sous une 
pressiond' environ 130 Pa. 

7 - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 & 6, 
caracterise en ce que les quantites de charge par rapport k la matiere 
plastique sont dans un rapport variant de 10:90 k 50:50. 

8 - Precede selon l'une quelconque des revendications 1 k 7, 
caracterise en ce que la chaux ou le talc sont melanges k une resine de 
chlorure de polyvinyle dans une proportion de 40 k 60. 

9 - Procede selon l'une quelconque des revendications Ik 8, 
caracterise en ce que les pigments servant k la coloration du melange sont 
introduits avant la phase de melange. 

10 - Procede selon l'une quelconque des revendications I S 9, 
caracterise en ce que le melange est amene sous vide dans la machine servant 
k la pour suite de la fabrication. 
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11 - Procdde* selon la r evendication 10, caractdrise* en 
ce que le melange -est amend a la machine servant a la pour suite de la 
fabrication sous une atmosphere de gaz protecteur. 

12 - Dispositif pour la mise en oeuvre du procSde' selon 
I'une quelconque des revendicattons 1 a 11, caractdrisS en ce qu'il se 
compose d'un recipient a vide pouvant 6tre chauffg e t refroidi et muni 
d'un dispositif de melange. 

13 - Dispositif selon la r evendication 12, caractSrise; en 
ce qu'on a associS au recipient a vide un entonnoir servant au maintien dt 
vide ou d'une atmosphere de gaz protecteur et a 1 'alimentation d'une 
extrudeuse'. 

14 - Dispositif selon l ! une quelconque des revendications 
12 ou 13, caractdrise- en ce que le dispositif de melange est constitue* d' 
mdlangeur a impacts (rSacteur a impacts). 
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